ASSEMBLAGE sous CATIA V5 1

Démarrer -> Conception mécanique -> Assembly Design pour lancer |'atelier.
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Sélectionnez Productl dans I'arbre de spécifications.

Cliguez sur l'icobne Composant existant @ dans la barre d'outils Outils de Product Structure.
La boite de dialogue Sélection de fichier s'affiche.

Sélectionnez Table C200.CATPart dans le répertoire Data:\data_catia\Etau C200.

Cliquez sur Ouvrir.

EN o]
Le nouveau composant est ajouté a I'arbre de spécifica- -—@raueczuo {Tabls c200.1)
tions. *‘@Table 200
Applications

Sélectionnez Table C200 dans l'arbre de spécifications.

Cliquez sur l'icone Fixité égdans la barre d'outils
Contraintes.

Le composant Table C200 est aussitot fixé. L'application I'indique en affichant un symbole d'ancre
verte sur le composant.

“NFrodct|
-“@ Table 200 {Table C200.13
*’@ Table C200

ﬁI Conkraintes

Applications

Enregistrez votre travail.

L.LEVREL Assemblage sous catia V5 R14.doc



ASSEMBLAGE sous CATIA V5 2

Insérez le deuxiéme composant : Base Etau C200.CatPart

ABLE ETAL C200

Base Etau C200 (Base Etau C200.1)

EI Contraintes

‘Applications

N
T—fgmble €200 {Table C200.1)

Conkrainkes

@;J Fixe.1 (Tahle C200.1)
ﬁ Coincidence. 2 (Table C200,1,Ease Etau C200,1)
‘Applications

©

i
ey

Cliquez sur l'icone Coincidence : g

Sélectionnez le dessus de la table puis le dessous
de la base de I'étau.

La contrainte de contact : @ peut étre utilisée.

L'assemblage sera effectif aprés la mise a jour
compléte @ .

Utilisez ensuite la contrainte de distance é@;
pour positionner correctement les deux
composants.

Propriétés des contraintes 2l
i‘;ﬁ 3% [ Mesure

Mo ¢ | Distance. 5

—Eléments d'appui

Tvpe | Composant | Skatut
Plan Table 200 {Table C200.1) Connecté
Flan Base Etau C200 (Base Etau C200,1) Connecté

Reconnecter. ]

Orientationl g Identique j

Décalagel =75rmm E

@ ok l a.ﬁ.nnulerl
—

i Base Ekau C200 (Base Etau C200.17
Conkraintes
IQI;'IFME.I {Table CEDD:IH

Coincidence. 2 (Table C200. 1, Base Etau C200.1)
& Distance, 3 (Table C200.1,Base Eta C200.1

& Distance. 4 (Table C200.1,Base Etau C200,1)

—

Applications

L.LEVREL

Insérez ensuite les autres
composants sans oublier
d'enregistrer fréquemment
votre travail.

La butée d'étau incompléte
BUTEE ETAU C200.CatProduct
sera positionnée approxi-
mativement en cotant
I'angle et la sortie de la tige
filetée par rapport au mors
fixe de I'étau.
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ASSEMBLAGE sous CATIA V5 3

Pour déplacer les composants:

Cliquez sur I'icone Manipulation : =1

A . \ . . . £ 7| X
La boite de dialogue Parametres de manipulation s'affiche. Vous pou- 2lx]

vez translater ou faire pivoter les composants a l'aide des options sui- x@ éplacer selon 'axe #
vantes :

X ¥

I@ Lo 92| =

. oA . , . . B ¥z Hz

Choisissez l'icOne voulue puis sé€lectionnez le composant et faites-le ‘iL;‘ ‘lr_t@ Ji}_—,_g Ii}_—,_g
glisser. ol R - =

2| G| 65 &

[ sous contraintes

@ ok | @ annuer |

Pour insérer un élément d'un catalogue (bibliothéque):

Ouvrez la boite de dialogue Visionneur de catalogue en cliquant sur I'icone Visionneur de catalo-

gue .

Exemple : écrou H, M8 pour fixation de la butée d'étau.

=W
Cliquez sur l'icéne Choisir un autre catalogue pour ouvrir la boite de dialogue l73"'|de sélection, puis
recherchez le catalogue approprié et sélectionnez la piéce a instancier.

Sélection ;| Lib 3D LM + Visseris =] = Selection : | EcrousH = =
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Filtre : | Table>> | Filtre + | _Tablex=> |
_— Femer_| — Fermer_|

Faites-la glisser sur le produit dans I'arbre des spécifications, puis déposez-la lorsque le pointeur
a changé de forme.

La nouvelle piece est instanciée et affichée dans I'arbre des spécifications

Il est possible de modifier la désignation du composant. +—<‘=_“]BUTEE ETAU C200 (BUTEE ETAL C200.1)

SIS0 4032 M3 (150 4032 NUT ME.5)
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ASSEMBLAGE sous CATIA V5 4

Pour changer la hauteur des cales:

Dans le menu Knowledge: cliquez Inspecteur o puis dans Gestion de la connaissance

Sélectionnez pour faire apparaitre | puis cliquez sur

Gestion de la Connaissance : Inspecteur 2l

Agents
=] Analyse des\}éw\endants () Analyse des antécédent]

Filtres

Filtre par Mom I"‘

Filtre par Type :|Tous -

|| Cptions

[ Mise & jour de la géométrie. [] Ton les paramétres

D | Marn Yaleur
" CalelRielationstHauteur cale\Configuration’

Si Paramétre
| e Egalef5 ﬁl |
i Alors
Parametres | Relation | Waleur L. | War | Ancienn. .. | iar | Mouvell... |

Reculs ] Avance ]

@ oK l onpp\iquerl & Annuler l

La boite suivante permet de changer la configuration de la table de paramétrage :

Hauteur cale , Ligne de configuration: 5 |
S Filtrer : I Modifier... |
Ligne I ~ Carps principallExtrusion. 11Esquisse. 1{Hauteur caleilongueur” |
1 10mrm
2 15mrm
3 20mm
il Z5mm
30rnrn
35mm
7 A0rarn
@ oK & Annuler I
—

o =]
- . . F
Pour manipuler un sous-assemblage dans un produit (rendre flexible le sous-assemblage &)

RESULTAT FINAL apreés avoir caché les contraintes:
%1 =

I
i Base Etau C200 (Base Etau C200,17
5

T‘ B Mors Fixe (Mors Fixe, 1)
T“F‘ Mars Ekau (Mars Ebau. 1)
Mors Ebau (Mors Ebau, 23

Zale (Cale. 1)

T—&
&= Cale (Cale.2)

|
T—“. BUTEE ETAL €200 (EUTEE ETAU C200.1)
T“" 150 4032 M8 (150 4032 NUT M8.5)

t Conkraintes

Applications
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ASSEMBLAGE sous CATIA V5 5

Pour sauvegarder |'étau avec la butée sans la table de la MOCN:
Suppression ﬂ E

Sélection
TABLE ETA C2004Table C200.1

Supprimez Table C200.CatPart dans l'arbre.

Les contraintes concernant la table ont disparu.

Parents
[ supprimet les parents exclusifs
Enfant
Sauvegarder sous un autre nom ex: C200 ETAU.CATProduct [ Supprimer tous les enfants Plus => |

BN Bl enl

ot ¢ © CATIA

0042004 Tous dicits réservés Documentation

Remarqgue: Analysez le statut de toutes les contraintes d'assemblage définies pour le Product.

, ,
[eamer | Visualisez les degres de liberte [Gmems H
Contrantes | Dearés de lberte | Contrantes | Degs delberts |
Composant actif [ CZ00 ETAL .. Composant [ Hombre de degrés. . |
Composants [3 ici 4 parce que la base de Base Bt G200 4
Mon contraints [0 "z ' . , , Maors F\X:.‘l 4
Stetgb————————— f Mars Mcbile. 1 4
e e I'étau n'a pas eteé fixee. weden
Inalisables T T e ;
ol
Mon mises & jour g | BUTEE ETAL C200.1 4
Cassées g ,[I— SO 4032 NUTMB.S 4
Inactivées 0l |
Mode mesure =] I
Fixité relative @ I
Takal g s
- Bl - Do
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ASSEMBLAGE sous CATIA V5 6

Fonction : COPIER-COLLER

L'écrou installé précédemment pouvait étre inclus dans le sous-ensemble "BUTEE ETAU C200".
Ouvrez le sous-produit aprés avoir supprimé I'écrou.

Utilisez la fonction "copier-coller" en sélectionnant un des écrous.

Soit bouton droit de la souris sur un écrou: copier puis sélectionnez le produit : coller

ou CtrI+C puis Ctri+V.

150 4052 MUT MB (ISO 4032 NUT M8, Centrer le graphe
"‘\! IS0 40352 NUT M3 (IS0 4032 MUT ME.:
Lt “u‘ ISO 4032 MUT M3 (150 4032 MUT M35

Recadrer sur

Recadrer sur

1
L&y, |Futes ehau (Bukee etau.1)
) - " - N g 3

v JBUte cylindrique (Butee cylindrique. 1) Q Cacherfafficher
o o E— —

RE Tige Filetee (Tige filetee, 1) e

Ouvrir le sous-arbre
o M Couper Chrl+x = ?Contralntes M Couper el
Applications : L.ﬂ. lications 55 copt |
Copier Chrl+C L2 = G
Ttr?
% Col Chely % Caller Chrl+y

Ciﬂ;e spécial...

Collage spécial. ..

IS0 4032 MUT 148 (150 4032 NUT M8.1)
LR 150 4032 MUT MSIISQ 4032 NUT M52}
R 1150 4032 HUT M8 (150 4032 NUT M8,3)

Ll Eutee etau (Butee etau.1)
Lefb IEiukee cylindrique (Butee cylindrique. 1)
H”‘ Tige filetee {Tige filetes. 1)

Q150 4032 NUT Ma (IS0 4032 MUT M3.4)
& IS_O 4032 NUT M (IS0 4032 NUT M3.5)

Le 5%™¢ écrou est placé dans la fenétre graphique au méme endroit
que celui sélectionné précédemment.
Cachez celui-ci et positionnez correctement le nouvel écrou.

150 4032 HUT ME (150 4032 NUT M8, 1)
150 4032 NL[T MS (TSO 503‘2 NLIT MEé'.Zj

—g?x:mn-:ldencs 4511amtee ;y{mdrlque 1155 4032 BT M8 2)

ontact m.n‘Fatlm.re 46 (Butee etau, 1,150 4032 MUT M3.2:
Fixe.51 {Tige filetee. 1)

-4 Caincidenice. 54 (Butee cylindrique 1,150 4032 NUT M8.4)
- ¥ Contact sutfacique.55 (Butee etau, 1,150 4032 NUT MB.4)
— 4 Sortie butee eta (Futee etau, 1 ’r'iige Filskes 1)

'.,.f"? Sortie butes C‘yhndrltp.la '(BI.IEEI E.-tau.1 ,Butee cylindrique. 13
— & Coincidence 61 (Tige filstee, 1,150 4032 NUT M3.5)

= ¥ Diskance. 621{150 4032 MUT M&; 5, Butee etau, 1}

Enregistrer votre travail.
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ASSEMBLAGE sous CATIA V5 7

Affichage de la nomenclature: Analyse -> Nomenclature

La nomenclature s'affiche.

Nomenclature : TABLE ETAU C200 2|
e | R | Momenclature | Lists des composants
jomenclature de TABLE ETAU €200 0 TABLE ETAL C200 2]
Quantké [ RéFérence [ Type [ Momenclature Révision | 1 Table C200
1 Table C200 Pizce
1 Base Etau €200 Pizce 1 Base Etau C200
1 Mors Fixe Fice
1 Wit Mobils Pice cEhss
H Mors Etau Pitce '
= e e 1 Mars Mobile
1 BUTEE ETAL C200 Assemblage -
\omenclature de BUTEE ETAU C200
Quantté [ Référence [ Type [ Momenclature Révision | 1 Mors Etau
5 150 4052 MUT M3 Fizce &
1 Butes stau Fice
1 Butee cylindriqus piéce 1 Cale
1 Tige filetee Pitce

1 BUTEE ETAL C200
21504032 NUT M8

2150 4032 NUT M8

. 2150 4032 NUT M3
Récapitulatif sur TABLE ETAU C200
Piéces diférentes : 10 T —
Total des pigces : 16
wantite: [ Référence | - 2 Butee cylindrique
1 Table C200
1 Base Etau C200 2 Tige filetes
1 Mors Fixe
q More Mokl | | 2150 4032 NUT M2
H Hors Etau 21504032 NUT Ma &=
2 Cale
5 150 4032 HUT HB |
[Format APz03 | _Définition des formats |
-] 54 | Envegistrer sous... |
-
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